Przedmiotem realizacji byta instalacja skanerow temperatury wraz z niezbedng
infrastrukturg dla dwoéch linii odlewniczych. Dla kazdej linii zastosowano dwa

skanery, aby wykonaé pomiary na trzech scianach pasma.

Zaimplementowane rozwiqQzanie bazuje na wykorzystaniu specjalnych gtowic skanujgcych
LANDSCAN LSP-HD zaprojektowanych z myslg o hutach stali.

System dokonuje pomiaru temperatury w poprzek pasma w 1000 punktach do 150 razy na sekunde.
Na podstawie tych danych jest tworzony wykres termograficzny pasma w czasie rzeczywistym.
Dane sqg rowniez archiwizowane. System jest sprzezony z systemem produkcyjnym, umozliwiajgc
identyfikacje gotowych produktow.

Oprogramowanie umozliwia przeglgdanie zarejestrowanych danych per produkt w postaci mapy
termograficznej oraz szczegdtowych wykresdw temperatury w poprzek i wzdtuz produktu.
Oprogramowanie dostarcza rowniez szczegdtowych danych statystycznych.
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